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Vorrichtung zum wiederholten Offnen und Schliessen einer Offnung in einem Deckel eines Behalters 



Die Erfindung betriffteine Vorrichtung zum wie- 
derholten Offnen und Schliessen einer Offnung in 
einem Deckel eines Behalters mit einem die Off- 
nung durchsetzenden Ausgiessteil aus Kunststoff, 
das einen an der Unterseite des Deckels dicht an- 5 
liegenden Flansch aufweist und das in Abstand 
von der Oberseite des Deckels einen von einem 
dicht aufgesetzten Verschlussteil umschlossenen 
Wulst aufweist. 

Bei einer nach der US-A- Nr. 40761 51 bekann- w 
ten Vorrichtung dieser Art befindet sich in dem 
Ausgiessteil oberhalb des Flansches eine Ringnut, 
die den sich urn die Offnung erstreckenden Rand- 
bereich der Offnung im Deckel aufnimmt. Obwohl 
hierdurch eine dichtende Verbindung zwischen 15 
. dem Deckel und dem Ausgiessteil erzielt werden 
kann, so ist dies doch nicht stets gewahrleistet. 

Aufgabeder Erfindung ist esdemgegenuber, mit 
einfachen Mitteln fur eine sicher dichtende Ver- 
bindung von Ausgiessteil und Deckel zu sorgen. 20 

Zur Losung dieser Aufgabe ist die Vorrichtung 
grundsatzlich dadurch gekennzeichnet, dass der 
Deckel auf seiner Unterseite mit einer Kunststoff- 
schicht versehen und der Flansch mit dieser 
Kunststoff schicht dicht verbunden ist. 25 

Insbesondere eignet sich die Vorrichtung fur 
Behalter, die als mit Flussigkeit gefullte Einweg- 
packungen ausgebildet sind und ganz oder teil- 
weiseausflexiblem Material bestehen. Solche Be- 
halter haben hauf ig die Form einer schlanken Dose 30 
mit quadratischem Querschnitt und abgerundeten 
Ecken. Der Rumpf dieser Behalter besteht meist 
aus einem Verbund aus Kunststoff oder Karton, 
Aluminium und Kunststoff (von aussen nach in- 
nen), ihr Deckel und Boden aus einem Verbund 35 
von Aluminium und Kunststoff (von aussen nach 
innen). Der Kunststoff ist an den Stossstellen von 
Deckel Boden und Rumpf miteinander heiss ver- 
siegelt, so dass der Behalter dicht wird. 

Der Flansch kann mittels einer Adhasionsver- 40 
bindung an der Kunststoffschicht auf der Unter- 
seite des Deckels angeklebt sein oder auch 
mittels eines Kunststoffschweissverfahrens ange- 
schweisst sein. Der Flansch wird dabei bevorzugt 
erst durch den Schweissvorgang gebildet. 45 

Eine besonders dichte Verbindung zwischen 
Ausgiessteil und Deckel erhalt man dann, wenn 
das Ausgiessteil oberhalb des Ranches eine nach 
unten offene Nut aufweist in die das Deckel mate- 
rial mit einer dem Flansch entsprechend geform- 50 
ten, nach oben gerichteten Auswolbung eingreift. 
Die nach oben gerichtete Auswolbung kann durch 
den beim Schweissvorgang ausgeubten Druck 
gebildet sein. 

Eine bevorzugte Moglichkeit eine dichte Ver- & 
bindung zwischen dem Verschlussteil und dem 
Abreissteil zu erhalten, ist dadurch gekennzeich- 
net, dass das Verschlussteil durch einen Ver- 
schlussstopfen und einen mit dem Verschluss- 
stopfen durch einen Umfangssteg verbundenen, 60 
den Wulst des Ausgiessrings dicht umschliessen- 
den Abreissteil gebildet ist. 



Eine andere bevorzugte Moglichkeit ist dadurch 
gekennzeichnet dass das Verschlussteil durch 
eine den Wulst des Ausgiessteils umschliessende 
Kappe und eine zwischen dem Ausgiessteil und 
der Kappe angeordnete, mit dem Ausgiessteil dicht 
verbundene und die Ausgiessoffnung des Aus- 
giessteils uberdeckende Abdeckfolie gebildet ist 

Die Erfindung wird im folgenden an Ausftih- 
rungsbeispielen unter Hinweisauf die beigefugten 
Zeichnungen beschrieben. 

Fig. 1 zeigt einen ersten Verschluss im Vertikal- 
schnitt 

Fig. 2 zeigt den Verschluss nach Fig. 1 in Auf- 
sicht. 

Fig. 3 zeigt einen zweiten Verschluss im Ver- 
tikalschnitt. 

Die Fig. 1 und 2 zeigen den oberen Eckbereich 
eines Behalters 2. Der Rumpf des Behalters 2 be- 
steht aus einem Laminat 4 von Aluminium (innen) 
und Karton (aussen), auf dessen innerer und aus- 
serer Oberflache sich eine Schicht 6 aus heiss- 
siegelfahigem Kunststoff befindet. Der Deckel 10 
des Behalters 2 besteht aus Aluminium, das innen- 
seitig mit einer heissiegelfahigen Kunststoff- 
schicht 12 beschichtet ist. Bewahrt haben sich 
Kunststoffschichten aus Polyathylen. Der Deckel 
10 ist in den Rumpf 4 eingesenkt und mit seinem 
Rand 1 4 uber die Oberkante 1 6 des Rumpfs 4 ge- 
bordelt. Die Kunststoffschichten 6, 12 sind durch 
Erhitzung miteinander verschweisst In den Deckel 
1 0 ist ein Loch 1 8 gestanzt, in das ein Ausgiessteil 
20 eingesetzt ist. Das Ausgiessteil 20 besteht aus 
Kunststoff und weist einen mit der Kunststoff- 
schicht 1 2 auf der Unterseite des Deckels 1 0 durch 
Schweissen dicht verbundenen Flansch 22 auf. 
Oberhalb des Flansches 22 ist das Ausgiessteil 20 
mit einer nach unten offenen Nut 24 versehen, in 
die das Material des Deckels 10 mit einer dem 
Flansch entsprechend geformten, nach oben ge- 
richteten Auswolbung 26 eingreift. Der in Fig. 1 
sichtbare Hohlraum oberhalb der Auswolbung 26 
kann ganz mit Kunststoff gefullt sein. Dies ge- 
schieht praktisch von allein, wenn der Ausgiessteil 
20 am Deckel 10 unter Anwendung geringen 
Drucks auf den gegebenenfal Is erst beim Schweis- 
sen entstehenden Flansch 22angeschweisst wird. 

Im Abstand von der Oberseite des Deckels 10 
weist das Ausgiessteil einen von einem dicht auf- 
gesetzten Verschlussteil 28 umschlossenen Wulst 
30 auf. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 1 
und 2 ist das Verschlussteil 28 durch einen Ver- 
schlussstopfen 32 gebildet mit dem uber einen 
Umfangssteg 34 ein den Wulst des Ausgiessteils 
umschliessendes Abreissteil 36 verunden ist. Das 
Abreissteil 36 weist eine Grifflasche 38 und der 
Verschlussstopfen 32 eine Grifflasche 40 auf. 

Zur Offnung des Verschlusses greift man die 
Grifflasche 38 an und reisst durch Auftrennen des 
Umfangsstegs 34 das Abreissteil 36 von dem Ver- 
schlussstopfen ab. Dann kann der Verschlussstop- 
fen 32 aus dem Ausgiessteil 20 herausgezogen 
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und bei Bedarf wieder eingestopselt werden. Hier- 
bei legt sich eine doppelkonische Umfangsflache 
42 am Verschlussstopfen 32 an die zylindrische 
Innenflache 44 des Ausgiessteils 20 dichtend an. 
Eine zusatzliche Dichtung wird noch dadurch er- 
reicht, dass sich ein Umfangsf jansch 46 mit seiner 
Unterseite auf die obere Begrenzungsflache 48 
des Ausgiessteils 20 legt. Eine Nut 50 in der Unter- 
seite des Flansches 22 erleichtert in Zusammen- 
wirken mit Ausnehmungen 52 in der Oberseite des 
Umfangsflansches 46 das Losen des Verschluss- 
stopfens 32 aus dem Ausgiessteil 20 mit der Hand. 
Radialrippen 54 trennen die Ausnehmungen 52 
voneinander. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 3 sind 
der Behalter und das Ausgiessteil ebenso ausge- 
bildet wie bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach den 
Fig. 1 und 2. Sie werden daher nicht erneut be- ' 
schrieben. 

Das Verschlussteil 60 ist durch eine den Wulst 
30 des Ausgiessteils 20 umschliessende Kappe 62 
gebildet, zwischen der und dem Ausgiessteil eine 
mit dem Ausgiessteil 20 dicht verbundene und die 
Ausgiessdffnung des Ausgiessteils 20 uberdek- 
kende Abdeckf olie 64 angeordnet ist. Die Abdeck- 
folie 64 weist eine angreifbare Lasche 66 auf. Die 
Kappe 62 ist mit einer Griff lasche 68 vesehen. 

Zum Off nen des Verschlusses hebt man die Kap- 
pe 62 durch Angreifen ihrer Grifflasche 68 ab und 
lost dann die Abdeckfolie 64 durch Angreifen an 
deren Lasche 66 vom Ausgiessteil 20 wenigstens 
teilweise ab. Die Abdeckfolie 64 kann dann fortge- 
worfen und das Ausgiessteil allein mit der Kappe 
62 verschlossen werden. 



Patentanspruche 

1 . Vorrichtung (28) zum wiederholten Offnen 
und Schliessen einer Offnung in einem Deckel 
(1 0) eines Behalters mit einem die Offnung durch- 
setzenden Ausgiessteil (20) aus Kunststoff, das 
einen an der Unterseite des Deckels (10), dicht 
anliegenden Flansch (22) aufweist und das im 
Abstand von der Oberseite des Deckels (10) einen 
von einem dicht aufgesetzten Verschlussteil (28, 
60) umschlossenen Wulst aufweist, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Deckel (10) auf seiner Un- 
terseite mit einer Kunststoffschicht (1 2) versehen 
und der Flansch (22) mit dieser Kunststoffschicht 
(12) dicht verbunden ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Flansch (22) an der 
Kunststoffschicht (12) angeklebt ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Flansch (22) an der 
Kunststoffschicht (12) angeschweisst ist. 

4. Vorrichtung nach einem der vorstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Ausgiessteil (20) oberhalb des Flansches (22) 
eine nach unten offene Nut (24) aufweist, in die 
das Deckelmaterial mit einer dem Flansch entspre- 
chend geformten, nach oben gerichteten Auswol- 
bung (26) eingreift. 

5. Vorrichtung nach einem der vorstehenden 



Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Verschlussteil (28) durch einen Verschlussstopfen 
(32) und einen mit dem Verschlussstopfen (28) 
durch einen Umfangssteg (34) verbundenen, den 

5 Wulst (30) des Ausgiessteils (20) dicht um- 
schliessenden Abreissteil (36) gebildet ist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
4, dadurch gekennzeichnet, dass das Verschluss- 
teil (60) durch eine den Wulst (30) des Ausgiess- 

10 teils (20) umschliessende Kappe (62) und eine 
zwischen dem Ausgiessteil (20) und der Kappe 
(62) angeordnete, mit dem Ausgiessteil (20) dicht 
verbundene und die Ausgiessdffnung des Aus- 
giessteils (20) uberdeckende Abdeckfolie (64) 

75 gebildet ist. 

Claims 

1 . Device (28) for the repeated opening and 
20 closing of an aperture in a cover (10) of a 

container, comprising an outlet part (20) made of 
plastic, which penetrates said aperture, while said 
outlet part (20) has a flange (22) tightly abutting 
the underside of said cover (10) and also has an 

25 elevation, spaced from the upper side of said cover 
(10) and enclosed by a tightly fitting locking part 
(28, 60), characterized in that said cover (10) is 
equipped on its underside with a plastic layer (1 2) 
and the flange (22) is tightly connected with this 

30 plastic layer (12). 

2. Device according to claim 1, wherein the 
flange (22) is glued to said plastic layer (1 2). 

3. Device according to claim 1, wherein said 
flange (22) is welded onto said plastic layer (1 2). 

35 4. Device according to one of the claims above, 
wherein the outlet part (20) has above said flange 
(22) a groove (24) which opens downwards, in 
which the material of said cover engages with a 
convex form corresponding to said flange, while 

40 said convex form (26) is directed upwards. 

5. Device according to one of the claims above, 
wherein the locking member (28) is formed by a 
locking plug (32) and a break member (36) which 
is connected with said locking plug (28) by a 

45 peripheral bar (34), while said break member (36) 
tightly encloses the said elevation (30) of said 
outlet part (20). 

6. Device according to one of claims 1 to 4, 
wherein the locking member (60) is formed by a 

so cap (62) surrounding the elevation (30) of the 
outlet part (20) and a cover foil (64) between the 
outlet part (20) and the cap (62), which is tightly 
connected with said outlet part (20) and covers 
the outlet aperture of said outlet part (20). 

55 

Revendications 

1 . Dispositif (28) servant d ouvrir et d fermer de 
£0 fagon r6p6tee un orifice pr§vu dans un couvercle 
(10) d'un recipient, ce dispositif comportant un 
§l§ment verseur (20), en mati&re synth6tique, qui 
traverse I'orifice, 6l6ment verseur qui est muni 
d'une bride (22) s'appliquant, de fagon d assurer 
65 I'6tanch6ite, & la face inferieure du couvercle (1 0) 
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et qui pr6sente, d distance de la face sup6rieure du 
couvercle (1 0), un renflement ou bourreiet qu'en- 
toure un 6l§ment de fermeture (28, 60) pos6 de 
fagon b assurer I'6tanch6it6, le dispositif 6tant 
caract6ris6 en ce que le couvercle (1 0) est revfitu, 
£ sa face inf6rieure, d'une couche de matidre 
synthdtique (12), et en ce que la bride (22) est 
fix6e A cette couche de matidre synth6tique (12) 
de manidre 3 assurer I'6tanch6it6. 

2. Dispositif suivant la revendication 1 , caractd- 
ris6 en ce que la bride (22) est f ix6e par collage d 
la couche de mati&re synth§tique (1 2). 

3. Dispositif suivant la revendication 1 , caract6- 
ris6 en ce que la bride (22) est f ix6e par soudage h 
la couche de mati&re synth6tiq ue (12). 

4. Dispositif suivant Tune quelconque des 
revendications pr6c6dentes, caract6ris6 en ce que 
I'6l6ment verseur (20) prSsente, au-dessus de la 
bride (22), une rainure (24) ouverte vers le bas, 
dans laquelle la matidre du couvercle s'engage par 



une deformation convexe ou bomb6e (26), dirigto 
vers le haut, de forme telle qu'elle corresponde d la 
bride. 

5. Dispositif suivant Tune quelconque des 
5 revendications pr6c§dentes, caract6ris6 en ce que 

I'6l6ment de fermeture (28) est form6 par un 
bouchon (32) et par une partie d arracher (26) 
fix6eau bouchon (28) parunebandep6riph6rique 
(34) et entourant le renflement ou bourreiet (30) 
io de lament verseur (20) de manfere h assurer 
I'fitanchfiitfi. 

6. Dispositif suivant Tune quelconque des 
revendications 1 d 4, caract6ris6 en ce que 
I'6l6ment de fermeture (60) est form§ par un 

15 capuchon (62), qui entoure le renflement ou 
bourreiet (30) del'6l6ment verseur (20),etparune 
feuille de couverture (64) qui est pr6vue entre 
I'6l6ment verseur (20) et le capuchon (62), qui est 
fix£e d I'6l6ment verseur (20) de fapon d assurer 

20 I'6tanch6it6 et qui couvre I'ouverture d'6coule- 
ment de I'§l6ment verseur (20). 
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